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Abstract of DE1 951 9268 

The invention relates to the use of oil-in-water emulsions for cleaning machines and plant components in 
the production of cellulose, paper, paperboard and cardboard and to prevent the pollution of such units by 
adhesives and adherent resins. As components of the oil phase, the emulsions contains at least one of 
the following materials: (1) a saturated or unsaturated, open-chained or cyclic, normal or isomeric 
hydrocarbon with 8 to 30 carbon atoms; (2) a saturated or unsaturated fatty alcohol, a saturated or 
unsaturated fatty acid, a fatty acid monoalkyl ester, a fatty acid amide or a fatty acid monoalkyl amide of a 
saturated or unsaturated fatty acid, with all these compounds having 8 to 30 carbon atoms; (3) a mono or 
polyester of a saturated or unsaturated mono or polyvalent carboxylic acid with 2 to 30 carbon atoms and 
polyols except for polyethylene glycols; (4) a polyamide of saturated or unsaturated fatty acids with 8 to 
30 carbon atoms and aliphatic polyamines with two to six nitrogen atoms; (5) an acyclic preferably 
monocyclic and/or bicyclic terpene, especially a terpene hydrocarbon, and/or a terpene alcohol, and/or (6) 
a polyoxyalkylene compound based on alkylene oxides. 
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@ Verwendung von Mittaln zur Zellstoff- und Papierherstellung 

@ Die Erfindung batrifft die Verwendung von 0i-in-Wasser- 
Emutsion zur Reinigung von Maschinen und Anlagenteilen 
bei der Herstellung von Zellstoff, Papier, Pappe und Karton 
sowie zur Verhinderung von Verunreinigungen von Klebstof- 
fen und anhaftenden Harzen an aolchen Aggregates 
Die Emulsion enthalt als Bestandteil der fllphase wenlgstena 
einen der fotgenden Stoffe: 

1. ainan gesattigten odar ungesattigten, offenkettigen odar 
zyktischen, normalen odar Isomeren Kohlenwasaerstoff mit 
8-30 Kohlenstoffatomen 

2. einen ges&ttigtsn odar ungasSttlgten Fettalkoho), elne 
gesattigte odar ungesfittigte Fettsaure, einen Fetts3uremo- 
noalkylaeter, eln Fettslureamld odar efn Fettsauremonoalky- 
lamid einer gesattigten odar ungeaattigten Fettsaure, sa*mtli- 
che untar 2 aufgefQhrten Verbindungen mit 8 bis 30 

> Kohlenstoffatomen 

t 3. of nan Mono- oder Polyester einer gesattigten Oder 
ungeaattigten eln* oder mehrwertigen CarbonsSure mit 8 bis 
30 Kohlenstoffatomen und Polyolen. ausgenommen Poiyet- 
hytenglykola 

4. eln Polyamid von gesattigten oder ungeaattigten Fettslu- 
ren mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und aliphatischen 
Polyaminen mit zwei bis sechs Stickstoffatomen 

5. ein acycliaches, vorzugsweise monocyclisohes und/oder 
bicycllsches Terpen, insbesondere einen Terpenkohlenwas- 
serstoff und/oder efnen Terpenalkohol und/oder 

6. eine Polyoxyalkylanvarbindung auf der Basis von Alkyfen- 
oxiden. . 
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" ' . Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung von Mittela zur Behandlung von Maschinen zur Zellstoff-, Papier- und 
Kartonherstellung zur Reinigung dieser Aggregate von anhaftenden Verunreiiugungen aus naturlichen Harzen 
5 und/oder synthetischen Polyraerisaten sowie die Verhinderung der Verschmutzung dieser Aggregate durch 
solche Verunreinigungeiu 

Bei der Zellstoff- und Papierherstellung 1st es erforderlich, die Agglomeration und Abscheidung von Harzan- 
teilen des Hotzes, Kiebstoffanteilen aus dem Altpapier und Kunststoffanteilen aus Latex beschichtetem Altpa- 
pier, bei dessen Wiederverwenduhg durch geeignete MaBnahmen zu verhindern, urn Stdrungen im Herstellungs- 
io prozeB und die Beeintrtchtigung der Zellstoff- oder Papierqualitatzuvermeiden. 

Nach der EP 517 360 Al werden inhibierend wirkende Mischungen aus Tensiden und Ldsungsmitteln, vor- 
zugsweise Fetts&urealkanolamide, ethoxytierte Verbindungen, aliphatische Kohlenwasserstoffe und Orangen- 
terpene, der Stoffsuspension in einer Menge von 1 —200 ppm zugesetzt Die in dieser Weise verwendeten Mittel 
sind jedoch nur unzureichend wirksam, so daB der HerstellungsprozeB oft unterbrochen werden muB, urn eine 
15 Reinigung der Maschinenteile, insbesondere der Sieb- und Pressenpartie vorzunehmen, wobei nach der 
EP 178 340 Bl ausschlieBlich Limonen als LBsemittel Verwendung findet 

Nach der EP 235 015 Al und der EP 599 440 Al kann die Ablagerung von Hansen durch kationische Polyme- 
risate auf der Basis von Epichlorhydrin und Aminen bzw. bei gletchzeitiger Verwendung von nichtionogenen 
Tensiden verhindert werdea 

20 In der US 4,190,491 und der US 3,582,461 werden Copolymere und Dicyandiamtd-Formaldehydkondensate 
beschrieben, deren Wirksamkeit ebenfalb auf der Wechsetwirkung mit anionischen Harzkomponenten der 
Zellstoffsuspension beruht Hierbei werden die ionogenen Komponenten neutralisiert, dispergiert oder bereits 
bestehende Ablagerungen redispergieit, phne daB die Wirksamkeit kationischer Retemionsmittel ebgeschrdnkt 
wird, wie dies zuvor bei der Verwendung anionischer Dispergiennitteleintrat 

25 Die Anwendbarkeit dispergierender Mittel ist jedoch in geschlossenen Wasserkrejsl&ufen nur begrenzt mdg- 
lich, da die dispergierten Harzanteile nicht vollst3ndig an die anionischen Zellstoffasern gebunden und ausgetra- 
gen werden, so daB sie in zunehmendem MaBe im ProzeBwasser verbleiben. 

Da es nicht ausreichend gelingt, die Ablagerung von klebrigen Materialien an Papiermaschinen zu verhindern, 
wird daher in der EP 359 590 B 1 vorgeschlagen, auf die Oberfl&che der Vorrichtungen eine wSBrige Ldsung von 

30 kationischen Polymeren zusammen mit einem wasserlBslichen, nichtionogenen oder kationischen Tensid aufzu- 
■ bringen. 

Eine fihnliche Anwendung unter gezielter Behandlung von Sieben und Filzen von Papiermaschinen erfolgt 
nachdem Daraspray-Konzept, daB von T. H&ttich, T. Hassler und G. Corbel im Wochenblatt fur Papierfabrika- 
tion 122, 1994, S. 644—648 beschrieben wird 
35 Die Nachteile dieser Verfahrensweise sind dadurch gekennzeichnet, daB die sich bildende Oberzugschicht von 
den Gleichgewichtskonzentrationen der wasseridslichen Komponenten im System abhangig ist und die braun 
gefarbte, elastische Struktur des Schutzfilms bei mangelnder Peuchtigkeit hart und brUchig wird Ein weiterer 
Nachteii ergibt sich aus der teilweise erforderlichen sehr spezifischen Dosierung mehrerer Komponenten, urn 
den Oberzug zu erzeugen. 

40 Nach der EP 550 230 At wird weiterhin die Reinigung der Filme der Pressenpartie unter Verwendung von 
Fetts&ureimidazolinen vorgeschlagen und nach der EP 647 737 Al werden diese Verbindungen zusammen mit 
ethoxytierten Nonylphenolen und speziellen Sulfonaten zur Verhinderung von Ablagerungen von Polyaraidoa- 
min-Epichlorhydrinharzen in Filzen verwendet 
Die EP 648 820 A2 beschreibt Zusammensetzungen, die zur Entfernung von Tonern von PapieroberflSchen, 

45 KJebstoffresten von ICunststoffen, zum Abldsen von Kunststoffbeschichtungen und zur Reinigung von Metallfla- 
chen von SchneidOlresten oder Farbstiftniarkierungen eingesetzt. sowie zur Entfernung von durch Klebstoffe 
befestigten PVC-Teilen verwendet werden. Hierbei werden konzentrierte Ol-in-Wasser-Eraulsionen mit einem 
Anteil an nichtwiBriger Phase von 8—90 Gew.% eingesetzt, die verschiedenste organische Verbindungen, wie 
auch Dicarbonsiurediester, enthaltea und die unter teilweiser Anwendung von Ultraschall und weiterer Hilfs- 

so mittel im Tempcraturbereich von 5— 70°C, also teilweise unter zusatzlichem Erwarmen des Reinigungsmittels 
wihrend des Reinigungsvorganges eingesetzt werden. Weiterhin enthalten die Emulsionen Ldsungsmittel wie 
Isopropanot Toluol, Benzylalkohol Methylethylketon, N-Methylpyrrolidon, Di- und Triethylenglycoldimethy- 
lether sowie 3*Methyl-3-methoxybutanol welche die Anwendung dieser Emulsionen in abgeschlossenen Syste- 
men aus GrOnden der Arbeitsstcherheit und wegen Gesundheitsgef ahrdung einscbranken. 

55 Die inhibierende Wirkung dieser bekannten Mittel ist jedoch insbesondere bei der Papierherstellung unter 
Verwendung von Altpapier unzureichend, da klebende Bestandteile des Recyclingrohstoffs, insbesondere bei 
Temperaturen oberhsdb 50° Q weiterhin als feindisperses System in der Zellstoffsuspension zunachst geldst und 
dann als Agglomerate (sog* Stickies) auf der Oberfl&che der Maschinen, insbesondere yon Sieben, Filzen, 
Zylindera und Leitwalzen abgelagert werden. Hierdurch wird die Papierqualitit durch Fleckea- und Lochbil- 

6o dung beeintr&chtigt, der ProduktionsprozeB wird durch AbriB der Zellstoff- oder Papierbahnen gestdrt und die 
Entwflsserung der Stoffsuspension und die Blattbildung durch Verminderung der Wasserdurchlassigkeit und 
Wasserauf nahme der Siebe bzw. Filze sowie der Trockenvorgang durch verringerte W9rmeUbertragung beein- 
trachtigt ( 
Da die beschriebenen Hilfsmittei in ihrer Wirkung unzureichend sind, ist es zur Zeit weiter erforderltch, 

es Zellstoff- und Papiermaschinen im stehendera Zustand oder bei stark gedrosseltem Lauf mit Chemikalien zu 
reinigen, die beispielsweise aufgesprCht und nach einer bestimmten Zeit zusammen mit den Schmutzpartikeln 
mit Wasser abgespOlt werden. Weiterhin ist die Siebreinigung in kontinuierlich laufenden, separaten Trockensie- 
breintgungsanlagen bekannt, in denen jedoch ebenfatls der Reinigungsvorgang nicht immer zufriedenstellend 
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verlauft Andere Verfahren vermeiden die genannten Nachteile unter Verwendung speziell mit Teflon odcr 
andcren Kunststof fen beschichteter Siebmateralien, die jedoch raechanisch anfallig und in der Beschaffung 
kostenaufwendig sind. 

Weiterhin ist die Vcrwendung von besriramten Ol-in-Wasser-Emulsionen als Mikrobiztd-Ersatz bei der Pa- 
pierherstelJungausderDE4340665.ll bekannt 5 

£s bestand daher die Aufgabe, die zuvor detaiBiert beschriebenen Nachteile zu beseitigen und insbesondere 
hierzu Mittel zu linden, deren Verwendung bei der Zeilstoff-, Papier- und Kartonhersteliung mit Altpapier zur 
Behandlung von Zeilstoff-, Papier- und Kartonmaschinen geeignet ist, die Maschinen von anhaftenden Agglo- 
meraten aus synthetischen Polymerisaten und naturlichen Harzen zu reinigen und/oder das Anhaften solcher 
Substanzen an der Oberfiache der Maschinen zuverhindern, to 

Die Aufgabe konnte durch die Verwendung von Ol-in-Wasser Emulsionen zur Behandlung, insbesondere zur 
Reinigung von Zellstoff-, Papier-, Pappe- oder Kartonmaschinen beziehungsweise deren Anlagenteile von 
anhaftenden synthetischen Polymerisaten und naturlichen Harzen oder zur Verhinderung des Anhaftens solcher 
Substanzen an den Oberflachen soicher Maschinen oder Anlagenteile geldstwerden, 

Die genannten Emulsionen sind dadurch gekennzeichnet, daB sie als Bestandteil der Olphase wenigstens einen is 
der folgenden Stpffe allein oder im Gemisch mit den anderen genannten Stoff en en thalten: 

1. einen ges&ttigten oder ungesattigten, off enkettigen oder zyklischen, normalen oder isomeren Kohlenwas- 
serstoff mit 8—30 Kjohlenstoffatomen 

1 einen gesattigten oder ungesattigten Fettalkohol, eine gesattigte oder ungesattigte Fettsaure, einen 20 
Fettsauremonoalkylester, ein Fettsfiureamid oder ein Fettsauremonoalkylamid einer gesittigten oder unge- 
sattigten Fettsture, samtliche unter 2 auf geftthrten Verbindungen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen 

3. einen Mono- oder Polyester einer ges&ttigten oder ungesattigten ein- oder mehrwertigen Carbbnsaure 
mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und Polyolen, ausgenommen Polyethylenglykole 

4. ein Polyamid von gesattigten oder ungesattigten Fettsauren mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und aliphati- 25 
schen Polyaminen mit zwei bis sechs Stickstoff atomen 

5. ein acyclisches, vorzugsweise monocyclisches und/oder bicyclisches Terpen, insbesondere einen Terpen- 
kohlenwasserstoff und/oder einen Terpenalkohol und/oder 

6. eine Polyoxyalkylenverbindung auf der Basis von Alkylenoxiden. 

30 

Die beschriebenen Ol-in-Wasser-Emulsionen sind aus verschiedenen Bereichen bekannt Es war jedoch 
uberraschend festzustelten, daB diese Emulsionen die Eigenschaft haben 1. Maschinen und Anlagenteile von 
speziellen Verunreinigungen zu reinigen und 2. das Anhaften solcher spezieller Verunreinigungen an den 
Oberflachen von Maschinenaggregaten oder Anlagenteilen zu verhindera. 

• Die Herstellung der erfindungsgeralB zu verwendenden Emulsionen, insbesondere stabiier ©I-in-Wasser- as 
Emulsionen ist bekannt. Hierzu wird die Olkomponente in Wasser mittels geeigneter bekannter Oi-in-Wasser- 
Emulgatoren emulgiert Die hydrophobe Phase stellt fiberwiegend den Wirkstof f dar. 
Beispielhaft sind als hydrophobe Olkomponente zu nennen: 

— gesattigte Kohlenwasserstoffe wie Octan, Tetradecan, Octadecan, Elsodecan, Decen, Hexadecen und 40 
technische alpha-Olefine 

— Fettalkohole wie Octanol, DodecanoL Tridecanol, Octadecanol, Behenylalkohol 

— Fettsauren wie Caprinsaure, Stearinsaure, Melissinsaure, Clsaure und Linolensaure 

— Fettsaureester wie Stearybauremethylester, Palnutinsaureoctadecylester, Olsaureoctylester, 
Glycerinmono- und -trioleat, Ethylenglykoldilaurat, Sorbitanstearate und -oleate so wie Ester von aliphati- 45 
sen Dicarbonsauren, wie Q— Cu Alkyl- und Isoalkylester von C 2 —Cia Dicarbonsauren, wie OxaLsaure, 
Malonsiure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Pimelinsaure, Suberinsaure, Sebacinsaure, Apfel- 
sSure, Weinsaure, Zitronensaure, Phthalsaure, Dodekansaure, Dicarbonsaure und Triraethyladipinsaure 
sowie Maleinsaure und Fumarsaure. Weitere Beispiele solcher Ester sind: 

Di-n-butyloxalat, Di-n-butylmalonat, Di-n-butyisuccinat, Di-n-butytglutarat, Di-n-butyladipat, Di-n-butyl- so 
suberat, Di-n-butyisebacat, Dimethyladipat, Diethyladipat, Di-n-propyladipat, Diisopropyladipat, Diisobu- 
tyiadipat, Di-tert-butyiadipat, Di-isoamyladipat, Di-n-hexyladipat, Di-(2-ethylbutyl)adipat» Di-<2-ethylhex- 
yl)adipat Diisodecyladipat, DimethylphthaJat, Diethylphthalat Di-n-butylphthalat, Diisobutylphthalat, Di- 
(2-ethylhexyl)phthaIat und Diisodecyiphthalat; 

— Fettsaureamide wie Stearytamid, Kokosfetts&urebutylamid, Essigsaureoleylamid und Ethylenbisstearyla- 55 
mid. 

Weitere geeignete handelsubliche Kohlenwasserstoffe oder Kohlenwasserstoffgemische sind Paraffindl, Mi- 
neraldl oder Pory-alpha-Otefine. 

Die erfindungsgemiB zu verwendenden Mittel sind uberraschenderweise als Reinigungsmittel oder als Mittel 60 
mit impragnierender und/oder abweisender Wirkung gegen Verunreinigungen wie Klebstoff e, Harze, 
Wachse, Fette und Bitumen an beliebiger Stetle der Zellstoff-, Papier- und Kartonmaschinen geeignet 

Die erf indungsgem&Be Verwendung der Mittel erfolgt an der Oberfiache der Aggregate, insbesondere unter 
Behandlung der Siebe, Filze im Nafibereich der Maschinen sowie der Trockensiebe, Leitwalzen und Trockenzy- 
linderimTrockenbereich. 65 

Bevorzugt erfolgt der erfindungsgem&Be Einsatz der Mittel auf der stoffberuhrenden Oberfiache der Aggre- 
gate vor deren Beruhrung mit der Stoffbahn und ggf. getrennt fur den Deck- und Ruckseitenbereich der 
Produkte. 
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Die Ol-in-Wasser-Emulsionen werden erfindungsgemaB als solche oder nach VerdQnnung mit Wasser und/ 
oder Ldsemitteln, vorzugsweise wassermischbaren Ldsemittefn verwendet In der Regel wird hierzu Wasser 
verwendet, das Temperaturen im Bereich von 5— 80°C; vorzugsweise 20— 50°C hat 

Die Konzentration der Ol-in-Wasser-Eraulsion in wftBriger VerdQnnung betragt dabei t— 40Gew.%, vor- 
zugsweise 5—25 Gew.% und besonders bevorzugt 10—25 Gew.%, bezogen auf die waflrige VerdQnnung. Die 
verdflnnte Emulsion wird in einer Menge von 20—5001, vorzugsweise 100-4001 pro Stunde und Meter 
Arbeitsbreite der Maschine in kontinuierlicher oder intervallmlBiger Dosierung aufgebracht, wobei die ver- 
dunnte Emulsion in beliebiger Weise, bevorzugt Qber ein mit Flachstrahldusen versehenes Spruhrohr mit 
Qberlappendem Sprflhbereich aiifgegeben wird. Ebenso kann bei Trockensiebreinigungsanlagen die Zugabe der 
Emulsion zum Waschwasser erfolgen; 

Die erfindungsgemaB verwendeten Ol-in-Wasser-Emulsionen enthalten biologisch abbaubare Komponenten 
und sind daher umweltvertrsiglich. 

Bei der Anwendung, insbesondere bei stark verschmutzten Trockensieben wird die verdQnnte Emulsion im 
RQcklauf des Trockensiebes aufgebracht und ggf. das Sieb vor dem Auftreffen auf die Papierbahn mit Luft 
aufgeblasen. 

Durch die Wirkung der erfindungsgemaB zu verwendenden Mittel veriieren klebrige Verunreinigungen ihre 
Adhasionswirkung und Idsen sich selbstlndig oder beim Abspritzen mit Wasser von der Oberflache der Aggre- 
gate und werden en tfernt 

Die reinigende Wirkung der Mittel halt bei eifindungsgemafier Verwendung der Mittel in der Sieb- und 
Trockenpartie der Maschinen fortlaufend bis zum letzten Maschinenteii an. 

Die impragnierend inhibierende Wirkung gegenQber erneuten Verunreinigungen auf den Aggregatoberfla- 
chen ist produktbezogen und sortenabhangig und halt nach Beendigung der Dosierung uber einen Zeitraum von 
4— 75StdaiL 

Sofern bei der erftndungsgemafien Verwendung der Mittel zur Papierherstellung eine Beeintrachtigung der 
Oberfllchenleimung auftritt, kann die Reinigung und Impragnierung der Aggregate bei jedem Sortenwechsel 
erfolgen. 

Die Erftndung wird durch die nachfolgenden Beispiele erlautert: 

Herstellung einer Paraffin Emulsion A 

14 kg Paraffin (Schmelzpunkt 48—50 °C\ 1,0 kg Hexadecanol, 7 kg eines 75%igen Paraffinsulfonats und 
2,1 kg Wasser werden homogen aufgeschmolzen und anschlieBend unter Ruhren in eine 60 °C warme Ldsung 
aus 74,5 kg Wasser und 1,4 kg eines mit 20 Mol Ethylenoxid umgesetzten Oleylalkohols eingegossea Es entsteht 
eine 6l-in-Wasser- Emulsion mit ca. 20^% Festkdrper. 

Herstellung einer Terpen- Emulsion B 

Es wurde wie bei der Herstellung der Emulsion A verfahren mit dem Unterschied, dafl 14 kg Terpen anstelle 
Paraffin eingesetzt wurden. 
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Betspiel 1 

Bet lauf ender Papieiprodiiktion wird auf die papierberuhrende Seite des Trockensiebes vor der BerOhrung 65 
des Siebes mit der Papierbahn eine 20 Gew.%ige wSBrige VerdQnnung der Emulsion M in einer Menge von 250 1 
pro Stunde und pro Meter Arbeitsbreite des endloscn Siebes durch FlachstrahldQsen eines SprOhrohres, die ira 
Abstand von 25 cm, unter Oberlappung der SprOhfelder angeordnet sind unter intervallmafiiger Dosierung in 
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einer Zeit von ca. 10 Minuten aufgebracht 

Die Verunreinigungen werden vom Sieb und den nachfolgenden Leitwalzen und Zylindern geldst und zum 
Teil unter Herausschleudern der Agglomerate* speziell in der Anfangsphase der Behandlung entfernt Die 
reinigende Wirkung ist auch an den folgenden Maschinenteilen feststetlbar und halt bis zum G&ttzytinder an. 
5 Nach Beendigung der Dosierung der verdOnntcn Emulsion ist eine inhibierende Wirkung gegen anhaftende 
Verunreinigungen festzustellen, die ca. 24 Std andauert 

BeispieI2 

to Auf ein verschmutztes Kunststoffsieb einer Papiermaschine, bestehend aus Polyamid- und Polyesterfasem 
wird die Emulsion B aufgebracht Die Fig. 1 zeigt vier Proben des Stebes, wobei ausgehend von der stark 
verschmutzten ersten Probe (0-Probe) bei der Probe 2 nach 6 Std. bei Raumtemperatur, bei der Probe 3 nach 
30 min bei 60°C und bei der Probe 4 nach 60 min bei 60°C die Reinigungseffekte sehr deutlich erkennbar sind. 
Die Luftdurchiassigkeit des Siebes wurde gemessen. Sie steigt ausgehend von 320 cfm auf 530 cfra bei Probe 4 

15 aa 

Beispie!3 

Analog zum Vorgehen bei Beispiel 1 wurde die Emulsion M in einer waBrigen VerdQnnung von 1:6 Ge- 
20 wichtsteilen in einer taglichen Menge von 30 1 in 6 gleichmaBigen Zeitintervallen auf das Trockensieb wahrend 
des Produktionsvorganges aufgebracht Das verunreinigte Sieb wurde gereinigt 

Beispiel 4 

25 Auf den durch Klebstoffe und Harze verunreinigten Filz einer Papiermaschine* bestehend aus Polyamid und 
Polyesterfasem, wird mit einem Spritzrohr die Emulsion M nach VerdQnnung rait Wasser auf 15Gew.% 
aufgebracht Die an der Oberfftche und tm Filz anhaftenden Verunreinigungen losen sich ab, so daB die 
Wasseraufnahme des Filzes mit verbesserter Wirkung erfolgt und die Oberflache der Papierbahnen gleichmslBig 
und ohne Fehlmarkierungen ausgebildet wird. 
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PatentansprQche 

1. Verwendung von 0!-in-Wasser*EmuKsionen zur Behandlung von Maschinen oder Anlagenteilen zur 
Herstellung von Zellstoff, Papier, Pappc oder Karton, dadurch gekennzeichnet, daQ die Ol-in-Wasser- 
Emutsionen zur Reinigung von anhaftenden Verunreinigungen aus synthetischen Polyxnerisaten und/oder 
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naturlichen Harzen und/oder zur Verhinderung der Verunreinlgung durch anhaftende synthetische Poly- 
merisate und naturliche Harze verwendet werden und als Bestandteil der Olphase wenigstens einen der 
folgenden Stoffe allein oder im Gemisch mit den anderen genannten Stoffen enthalten: 

1. einen gesattigten oder ungesattigten, offenkettigen oder zyklischen, normalen oder isoraeren Koh- 

lenwasserstoff mit 8—30 Kohlenstoffatomen 

Z einen gesattigten oder ungesattigten Fettalkohol eine gesattigte oder unges&ttigte Fettsiure, einen 
Fettsauremonoalkylester, ein Fettslureamid oder ein FettsSuremonoalkyiamid einer gesattigten oder 
ungesattigten FettsSure, sfimtliche unter 2 aufgefuhrten Verbindungen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen 

3. einen Mono- oder Polyester einer gesattigten oder ungesattigten ein- oder mehrwertigen Carbon- 
saure mit 8 bis 30 kohlenstoffatomen und Polyolen, ausgenommen Polyethylenglykole 

4. ein Polyaraid von gesattigten oder ungesattigten Fettsauren mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und 
aliphatischen Polyaminen mit zwei bis sechs Stickstof fatomen 

5. ein acyclisches, monocyclisches und/oder bicyclisches Terpen und/oder 

6. eine Polyoxyalky lenverbindung auf der Basis von Alkylenoxiden. 

% Verwendung von Ol-in- Wasser-Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Terpen ein 
Terpenkohlenwasserstoff und/oder ein Terpenalkohol verwendet wird. 

3. Verwendung von Ol-in-Wasser-EmuIsionen nach den AnsprOchen 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die anhaftenden synthetischen Polymerisate Klebstoffe und/oder Bestandteile von Latexbeschichtungen 
und/oder die naturlichen Harze Bestandteile oder modifizierte Bestandteile des yerarbeiteten Holzes sind 

4. Verwendung von Ol-in- Wasser-Emulsionen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Teile der 
Zellstoff- und Papiermaschinen, insbesondere die zur Entwasserung der Stof fsuspension dienenden Aggre- 
gate, vorzugsweise die Siebpartie und die Prcssenpartie behandeh werden. 

5. Verwendung von Ol-in- Wasser-Emulsionen nach den AnsprOchen 1 bis 4 f dadurch gekennzeichnet, daB 
sie in unverdQnntem Zustand oder nach Verdflnnung mit Wasser und/oder organischen Losemitteln einge- 
setzt werden und in einer Menge von 20— 500 \ vorzugsweise 100—400 1 pro Stunde und pro Meter der 
Arbeitsbreite der Maschine kontinuierlich oder durch intervallmaBige Dosierung aufgebracht werden. 

& Verwendung von Ol-in-Wasser-Emulsionen nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet daB sie in wafiri- 
ger Verdttnnung mit einer Konzentration der Ol-in- Wasser-Emulsbn von 1— 40Gew.%, vorzugsweise 
5—25 Gew.% und besonders bevorzugt 10—25 Gew.%, bezogen auf die waBrige VerdQnnung eingesetzt 
werden. 

7. Verwendung von Ol-in-Wasser-Emulsionen nach den AnsprOchen 1—6 bei der Herstellung von Papier, 
Pappe und Karton mit Altpapier. 
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